ﬁ

CHAIN STITCH, BUTTON SEWER -
KETTENSTICH-KNOPFANNAHMASCHINE I holes as shown below.

MACHINE A COUDRE POUR POINT DE CHAINETTE ET COUTURE DE BOUTON

- MAQUINA DE COSER BOTONES, CON PUNTADA DE CADENETA

CBB Bg1ﬁ ; fino, un ..
CHAIN STITCH, BUTTON SEWER, WITH THREAD TRIMMER ey

KETTENSTICH-KNOPFANNAHMASCHINE MIT AUTOMATISCHEM FADEN-ABSC.

'MACHINE A COUDRE POUR POINT DE CHAINETTE ET COUTURE DE BOUTON AVESS: mecon™

-~ COUPE-FILAUTOMATIQUE atil de la
'MAQUINA DE COSER BOTONES, CON PUNTADA DE CADENETA 'Y CORTAHILOS W—
- AUTOMATICO : _ :
CE3-B917
el e R | CB3-B916
| . CB3-B917

@ 'NSTRUCTION MANUAL

BEDIENUNGSANLEITUNG
MANUEL D'INSTRUCTIONS
MANUAL DE INSTRUCCIONES




d rotary thread take-up, auxiliary
2, and thread clamp timing assure
ch performation.
1 speed reducer using a lost motion
reduces shocks when the sewing ma-
s, offers quieter sewing machine stop-
.rformance, and improves overall du-
iy
«ch number and length can be easily changed
for use with a wider range of applications.
. Use of a spring operated, forced return thread
cutter increases bobbin thread cutting precision
and overall thread cutter performance. (B917)
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Besonderheiten

1.

Fadenabnahmescheibe, zuséatzlicher Spannungs-
ausgleich und Fadenspannergleichlauf fiir gleich-
malige Stiche fein einstellbar.
Nahgeschwindigkeitsreduktion mit totem Gang
ermdoglicht stofffreies Anhalten der Maschine und
erhoht die Bestandigkeit.

Einfache Einstellung und groBer Einstellbereich
der Stichzahl und Stichlange fir verschiedene
Anwendungen.

Der Fadenabschneider wird mit einer Feder zu-
rickgestellt, um die Abschneidegenauigkeit des
Spulenfadens zu erhdhen und die Leistung des
Fadenabschneiders zu verbessern. (B917)
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Caracteéristiques

ik

Un reglage precis du levage de fil rotatif, du rela-
chage de la tension auxiliaire et de la synchroni-
sation du passe-fil assurent une régularité de la
qualité des points.

L'adoption du reducteur de vitesse utilisant un
mécanisme de perte de vitesse réduit les chocs
lors de I'arrét de la machine & coudre, permet une
arrét moins bruyant de la machine et améliore sa
durabilite.

Le nombre et la longueur des points peuvent étre
modifiés facilement permettant un plus large
champ d’utilisations.

L'utilisation d'un coupe-fil & retour forcé, ac-
tionne par un ressort, améliore la précision du
coupage du fil de bobine et de I'ensemble des
performances du coupage. (B917)
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[E] Réglage du levier de levage du fil (B917)... 15

(3] Reéglage de la pression du pied-presseur .. 15

({EBEMMM )] 16
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il Positionnement pour couture d'un
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Detalles |
1.

drill holes as shown below

|

Un tirahilos rotatorio de ajuste fino, un .. |

de tensién auxiliar y un sincronizador de ap®™®
dera de hilo permiten asegurar puntadas consi-
tenment iguales.

2. El uso de un reductor de velocidad con mecanis-
mo de desplazamiento en vacio suaviza el mo-
ment de la parada y mejora la vida Gtil de Ia
maquina.

3. Se puede cambiar facilimente la longitud vy el
numero de puntadas, para una amplia gama de
aplicaciones.

4. El uso de un cortahilos con retorno forzado me-
diante resorte mejora la precision del cortahilos
del bobinador y el funcionamiento en general del
cortahilos. (B917)
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BROTHER INDUSTRIES

.echnische Daten ) ((Spéciﬁcaﬁuns) ((Especifimcinnes )

* Shank button size/Grofke der Osenknopfe
Taille du bouton a queue
Tamand de la cola del botdn

LTD

CB3-8917- =N

:"?r:uECHEE -

Sritch form

Stitch number
| Needle -
Bulton size
Button hole spacing

|8, 16.32]6. 12, 24

-

8. 16,32 | 6, 12, 24

—— .

Shank hu1 t::-n 5

8,16, 326, 12, 24

T{}}CI R1E

8 ~ 20mm 1llam5 B 10 30 are sold 5EparatEF'rJ

8, 16, 32| 6, 12, 24

B. 18, 32

~20~B5 X0~ 6.5 (Width x Length)

A [:bE Mﬂ] Clg3.2~d5)
B{1.5~55) D(ad1.6~43.2)

TQ % 7 #16

Button clamp lift stroke 14mm B 20 ~ 25mm
_Maa:lmum sewing speed ] 1.500 s.p.m. i e
* Subclasses —7 and —8 are for model CE3-B317.
Tempaoraly label attaching. [The stitch get loose as puliing the thread tip.}
INahart } 1 ] 2 3 ] . 5 J & 7 | "8 .:Ijse;".nllmnple__ ]
& -— e
| Z Z |
Stichart |
|

—_— — — —_——k == -I - - —— e - o —
Stichzahl B, 16, 32 |6, 12, 24 |B. 16, 32 [6.12. 24 | 8. 16.32[6. 12, 24 [8.16.32[6, 12,24 | 8. 16, 32
(Nadel - _Tax 1 #16 =P TQ % 7 H16
KnopfgroBe B ~ 20mm (Die Teile 8 bis 30 sind separat erhaltlich | A (#5~520), C (3.2~ 45) |
Knopflochabstand | . 20~ 6.5 % 0~ 6.5 (Breite * Lange] | B (1.5~5.5), D (¢1.6~¢3.2)
Hnupflmlmrhm:_n__ - 14mm - 20 ~ 25mm
Max Nahgeschw:ndlquﬂ M 1. Eﬂ'ﬂ 5. ITH ) - o

* Die Naharten —7 und —8 konnen mit der Ndhmaschine CB3- Ba17 ausgefihrt wreden.
Frovisorisches Anbringen von Etiketten. [Der Stich kann durch Ziehen am Fadenende gelockert werden.)

E‘muz l:.|i.'l'3‘."1-l.-

Forme des points

Nq:umbre de points
.ﬁ.ugullle )

Taulln du bouton

I.'I'l'.'I'LI1'I.‘-I L

Eipd-:unmnt des 1r-l:|u5 du

l

T 7]
|

o=

8. 16,32 [6. 12, 24|

T

o

TAQ ®x 1 HIB

8.16,32]6, 12, 248,16, 32[6. 12, 24

B.16. 326,12, 24 |

B ~ El:lmrn- (Les éléments B a 30 sont ;&I'HJUS séparémenu__

Enur‘.-;e de !Evaqe i
serre-bouton

Vitesse de couture
ma amale

Subclase

* Les E.DLIE. classes

20~65x0

7

| Botdn de puntada

.ﬂ.q uja
"|' a |1'|..'-|11:_'| -:‘I.P tl'i.'ll'il n.

Ef.pacnn anire urnfurlm.
| en al bnmn

abrazadera de boton
Maxima velocidad
I:lE. costura

® Las L-uL‘a-n:lEIEES

{:arne:r.a de elewcunn de

Hurnern di |.‘:-u_i1ta'|ﬂf|5

1dmm

-y

Enutnnq a qu aue

8, 16, 32

TG =7 #H16

= G5 (Largeur < Longueur)

A (¢5~@20), C (¢3.2~5) |
B (1.5~5.5) D({a1.6~353.2) ;

-

1.500 s5.p.m.

et —B sont pour le modéle CB3-B217. : :
Fixation temporaire d'étiquette [Les points deviennent laches lorsqu'on tire sur le bout du fil.)

20 =~ 28Bmm

8 ~ 20mm [Los articulos 8 a 30 se venden por separado.)

T e S ST 7 [ "8 [ Botonesconcols
|
j Z | |
~ |8.16.32]6.12,248, 16, 32[6, 12, 24 |8, 16,32 6. 12. 24| 8. 16.32[6. 12, 24| B, 16, 32
ko Tax1 me6 TQ x 7 #16

20~ 6.5 x 0~ 6.5 [Anchura x Longitud)

Tdmm

A (¢5~¢20), C (3.2~ tﬁﬁ]
B {1.5~5.5), D (#1.6~43.2)

1.500 5. p.m

7 y —8 son para les modelos CB3-BO17,
Para colocar etiquetas provisoriamente. (La puntada se suelta al tirar de la punta del hilo.)

1—

20 =~ 25mim




[1] Work Table

Use one of the motors listed below. (BROTHER Motor)

Power Code number of model . I
or two treadles
Single phase 100V 128-916-200-02 55| |
Single phase 220V 128-916-200-04 It A
Single phase 235V 128-916-200-06 ET 0 i
Three phase 220V 128-916-200-26 -L’—T—-—-——-——r.—?-tﬁu._ 4
Three phase 380V 128-916-200-28 ' 4820 || 5'*5
Three phase 400V 128-916-200-30 L | 0 ﬁ'rm o
Only table (without motor) 128-916-200-50 e | S
4 &
If using a commercial motor, select one of those listed == IR )
below. [ :
2400 325
i Power — T".rpe- . 143 ag
Single phase 100V _| 4P, 250W motor i
Three phase 200V 4P, 250W motor N
atorFulley [ .. . C Mﬂt_ur Pulley
Select one of the motor pulleys listed below Frequency Machine S V-belt
to suit the power frequency in your area. | Speed Diameter Type {inches)
50 H 1, =
* In case of using the round leather belt or a Hz 300 spm 75 mm N-75 pulley 24 |
sewing at a speed less than 1500spm, O Hz 1,500 spm 65 mm N-65 pulley | 24

If using a commercial table, drill holes as shown below

please adjust the clutch stop position
with the brake so that it may not be

unfixed. (Refer to p.18.)

Nihtisch

Verwenden Sie einen der untenstehend aufgelisteten

Motoren. (BROTHER Motor)

* Falls ein gewohnlicher Aufstelltisch verwendet wird,
bohren Sie so, wie unten beschrieben, Locher.

L.

Stromversorgung Modell-Code o |
Einphasig, 100V 128-916-200-02 B e
Einphasig, 220V 128-316-200-04 i VAN
Einphasig, 235V 128-916-200-06 o o : 208
Dreiphasig, 220V 128-916-200-26 . --ﬁT — ]
Dreiphasig, 380V 128-916-200-28 a.n20 || =
Dreiphasig, 400V 128-916-200-30 = : i
_ 00 VB0 = g 156 117
Nur Tisch (aulien Motoren 128-916-200-50 \ +___ b
1 4-p6 5
* Wenn Sie einen handelsublichen Motor verwenden i o '
wollen, wahlen Sie einen aus der untenstehenden l{ . _‘_k"‘—’)#
Tabelle,
; 240 J25
= 143 b T
Stromversorgung Bauart 185
| Einphasig, 100V 4 poliger 250W-Motor
Dreiphasig, 200V 4 poliger 250W-Motor
Motorriemenscheibe
Wahlen Sie eine der untenstehenden | . .
Riem ch
Motorriemenscheiben, entsprechend der Netzfre- | Motorum- T dum:nﬁﬂ Sibe T
Netzspannungsfrequenaz. quenz | drehungen R et Bauart sl il
_ _ 50 Hz | 1,500 spm 75 mm | Scheibe N-75 24
* Falls ein runder Lederriemen verwendet — —
oder die 60 Hz 1.500 spm 65 mm Scheibe N-65 | 24

wird Mahgeschwindigkeit
weniger als 1500 Stiche pro Minute
betragt, muld die Kupplungsanschlag-
position mit der Bremse so eingestellt
werden, dalk sie sich nicht lockern kann.
(Siehe Seite 18.)




[1] Table de travail

Choisir un moteur de la liste suivante. (BROTHER Moteur)

Puissance

Numéro de code du modéle

£ 3

Dans le cas de 'utilisation d'une table de commerce,

percer des trous comme montré ci-dessous.

" Monophase 100V 128-916-200-02 .
Pour deux pédales
_Monophase 220V 128-916-200-04 55~
Monophase 235V 128-916-200-06 e VA
2005
Triphase 220V 128-916-200-26 LT '
Triphase 380V 128-916-200-28 T 7 /—,-.r =
Triphase 400V 128-916-200-30 I 20 || '
- '
Seul table (sans moteur) 128-916-200-50 :in o TS 15‘,3_, G
* Dans le cas de I'utilisation d’'un moteur de commerce, T 4-96.5
choisir un moteur de la liste suivante. i,iﬂ il |'
= = . |
Puissance Type b 240 - 325
Monophase 100V Quadripolaire, 250W 143 ap
Triphase 200V | Quadripolaire, 250W 1
Poulie du moteur
Choisir une poulie de la liste suivante selon
la fréquence de la région ol la machine sera i
utilisée. Fréquence | Vetesse de la Toune dy moteur Courroie
machine Diametre Type {inches)
* Si on utilise soit la ceinture en cuir exterieur
circulaire soit une vitesse inférieure 3 50 Hz 1,500 spm 75 mm  |Poulie N-75 24
1500 points a la minute pour coudre, on 60 Hz 1.500 spm 65 mm |Poulie N-65 24

doit prendre soin d'ajuster la position
d'embrayage d'arrét avec la pédale pour
qu elle reste inchangée.

[1] Mesa de trabajo

Usar uno de los motores que figuran en la lista siguiente.

(BROTHER Motor)

Cuando se use una plataforma comercial, habrd que
abrir los agujeros como se muestra abajo.

Potencia del modelo

Numero de cddigo

Monofdsico 100V 128-916-200-02

Monofasico 220V 128-916-200-04

Monofédsico 235V 128-916-200-06

Trifasico 220V 128-916-200-26
. Trifasico 380V 128-916-200-28
Trifasico 400V 128-916-200-30

Solo tabla (sin motores) 128-916-200-50

-

que figuran en la lista que sigue.

Cuando se use un motor comercial, elegir uno de los

Potencia Tipo

Monofdsico de 100V

Motor tetrapolar, 250W

Trifasico de 200V

Maotor tetrapolar, 250W

Para dos pedales

150 I—EE-! pdd
|
30 'y
& 7 L
a-RI0 i
5 Z i
200 VB0 =7 ] 15E) 112
| TR
| i ro PN Al 5
B o [ SO
- %
; 240 Az 5

143

Polea del motor

Elegir una de las poleas para motor que
figuran en la lista que sigue y que
corresponda a la frecuencia de corriente de

la localidad de uso.

* Gjge utiliza la correa de cuero redonda o

: Polea del motor Correa
Frecuencia | Velocidad de la [ rr : trapezoidal
méaquina SNtariGr Tipo (pulgadas)
50 Hz 1,500 spm 7% mm | Polea N-75 24
60 Hz 1.500 spm 65 mm | Polea N-65 24

si se cose a una velocidad de menos de
1500 ppm, ajustar la posicion de parada
del embrague con &l freno, de tal forma
que no se suelte. (Consultar la pdgina

18.)

—



Eve guard (optional)
Osenschutz (Sonderausriistung)

Protege yeux (option) P
3 edal stoppers
Protector del ojo (opcional) Padaransgﬁlﬁge
Blocage de pedala
Topes de pedal

[2] Installation

(1)
(2)

(3)

Refer to the above diagrams to install the sewing machine head on the work table,
Loosen the head clamp bolt @, open bed cover R @, tilt the machine head, and hook the chain on the clutch lever
© and treadle. Use the hook @ on the chain to adjust the length.

Loosen the face plate screw @, and attach the needle bar cover @.

[z] Nahmaschine

(1)

(2)

(3)

Fur die Montage des Nahmaschinenoberteils auf dem Nahtisch wird auf die obenstehenden Abbildungen
VErwiesen.

Losen Sie die Schraube @, offnen Sie die Abdeckung des Unterteils R @, klappen Sie die Maschine um. und
hangen Sie die Kette am Kupplungshebel @ und am Pedal ein. Stellen Sie die Lange mit dem Haken @) an der
Kette ein.

Losen Sie die Stirnplattenschraube @, und befestigen Sie die Nadelstangenabdeckung @.

(2]

(1)
(2)

(3)

Machine a coudre

Voir les diagrammes ci-dessus pour la pose de la téte de machine a coudre sur la table de travail,

Desserrer le boulon @@ de montage de la téte, ouvrir le cache R @, faire basculer la téte de la machine et fixer |a
chaine sur le levier d'entrainement @ et sur la pédale. Utiliser le crochet @ sur la chaine pour régler la longueur.
Desserrer la vis @ de plague avant, et fixer le couvercle de la barre & aiguille ©.

(1)
(2)

(3)

Maquina de coser

Consultar los diagramas anteriores e instalar la cabeza de la maquina de coser en la mesa de trabajo.
Aflojar el perno de instalacion de la cabeza @, abrir la cubierta de la mesa R @, inclinar la cabezade la magquina, y
enganchar la cadena en la palanca del embrague @ y en el pedal. Utilizar elgancho € en la cadena paraajustar su

longitud.
Aflojar el tornillo escalonado de la placa frontal @, y colocar la cubierta de la barra de aguja @.



- - ke

Rotation direction

Drehrichtung

Direction de rotalion

Sentido de la rotacion Sa—

(1)

Installation of the V-belt

Loosen the screw @, sothatthe steel ball @ does not
fall, remove the ball holding plate @, and attach the
belt.

(1)

Keilriemen

Die schraube @ l6sen, so daR die Stahlkuge! @ nicht
herausfallt, den Kugelhalterplatte @& entfernen und
den Riemen anbringen.

(n

Courroie

Desserrer la vis @ de fagcon 4 ce que labille d acier @
ne tombe pas, déposer la plague de fixation de la bille
© et attacher la courroie.

(1)

Correa trapezoidal

Aflojar el tornillo @ cuidando que la bola de acero @
no se caiga, desmontar la placa de fijacion de la bola
€ v colocar la correa.

(1}

Installation of the Button Tray

Attach the button tray @ at the left or right of the ma-
chine bad table.

(1)

Knopfbehalter

Den Knopfbehélter @ an der linken oder rechten Sei-
te des Nahtisches anbringen.

(n

Porte-bouton

Fixer le plateau 4 bouton @ & gauche ou a droite de la
table supportant le bati de la machine.

(1)

Bandeja para botones

Colocar la bandeja para botones @ en el lado dere-
cho o en el lado izquierdo de la mesa de la maquina
de coser.



@Lullricatinn and Trial Ogemlinn)

0 (Schmiemng_und Prnl}elauf)

(Luhrificatiﬂn et essai de fonctionnement ))

(thricaciﬁn y prueba de funcionamiento ))

[1] Lubrication

Add a few drops of oil at each of the lubrication points indicated by an arrow in the below diagram at the beginning of
each work day.

Schmierung

Versorgen Sie taglich vor Nahbeginn die in der untenstehenden Abbildung mit einem Pfeil bezeichneten
Schmierstellen mit einigen Tropfen OI.

[1] Lubrification

' Ajouter quelques gouttes d'huile a chacun des points de lubrification indiqués par une flécher sur la figure ci-dessous
au debut de chaque journée de travail.

[1] Lubricacion

Colocar unas gotas de aceite en cada uno de los puntos de lubricacién indicados por la flecha en el siguiente diagrama,
antes de comenzar cada dia de trabajo.

: - e







